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Estructura:   Tubo de acero soldado, acabado pintado epoxy ó niquelado. 

Respaldo y asiento: Carcasa de madera contrachapada curvada. Espuma de P.U.  y tapizado  

 Carcasa de madera de haya contrachapada y barnizada.  (W) 

 Carcasa en fibra de médula. (R) 

Brazos:  Apoyabrazos de aluminio fundido, acabado pintado epoxy ó anodizado. 

   Apilado: Las sillas se pueden apilar hasta un máximo de 3. 
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ESTUDIO DESARROLLO
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